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ABSTRAK

MERANCANG SINKRONISASI SPEED UNTUK PULL-OUT CONVEYOR MESIN
TREAD EXTRUDERDENGAN MENGGUNAKAN ROTARY INCREMENTAL
ENCODER

Oleh

PETRUS K. TEGUH

SWISS GERMAN UNIVERSITY

Di tahun 1980-an Potentiometer merupakan alat pengendali terbanyak yang
dipergunakan pada mesin-mesin produksi, sebagai contoh mesin Extruder yaitu mesin
pembuat telapak ban (tread) sebagai pengendali manual putaran motor, dimana sering
terjadi penyetelan yang tidak sesuai oleh operator dapat menyebabkan putaran motor
yang tidak sesuai juga, oleh sebab baik keterbatasan akurasi alat yang dipakai maupun
keterlambatan bertindak dari operator, menjadikan Kketidakberterimaan atau
ketidaksesuaian produk (lebar tidak sesuai spec) yang dihasilkanpun terpengaruhi.
Untuk memperbaiki hal tersebut, maka Tesis Penelitian ini berfokus kepada suatu
jenis Sensor Posisi, yaitu Rotary Incremental Encoder merk Omron, type E6D-C atau
sejenis yang output-nya (sinyal-sinyal elektrik) dipakai sebagai input dari PLC merk
Mitsubishi, type Q02HCPU (keadaan terpasang), dikonversi menjadi sinyal-sinyal
analog untuk menyesuaikan antara input frekuensi dari inverter dengan putaran (rpm)
motor yang diinginkan sebagai penggerak Pull-out conveyor(m/mnt), menjadi sama
atau sinkron dengan putaran rotary encoder, sensor ini berputar oleh karena Surface
speed dari tread (m/mnt), motor turut berputar dengan berputarnya rotary incremental
Encoder, sehingga tarikan (tension) dari conveyor tersebut terhadap tread dapat
disetimbangkan.
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Selanjutnya, hasil simulasi yang dilakukan dengan menggunakan miniature rotary
incremental encoder Keyes, arduino uno, dan stepper motor,dari eksperimen dan
pengukuran yang dilakukan, penelitian ini menunjukkan dapat berfungsi dengan baik

dan disarankan untuk diaplikasikan pada mesin sebenarnya.

Kata Kunci: Potentiometer, Mesin Extruder, Rotary Incremental Encoder, Sinkron,

Pull-Out Conveyor.
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