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ABSTRAK 
 

 
 

PERANCANGAN OTOMATISASI DATA STOK KAWAT  

PADA MESIN BEAD FORMING BERBASIS MIKROKONTROLER 

 
 

Oleh 
 

Wisnu Prastowo 

 
 

SWISS GERMAN UNIVERSITY 
 

Pemanfaatan teknologi informasi dan mikrokontroler dapat digunakan sebagai media 

otomatisasi data. Metode pencatatan data stok kawat secara manual pada Mesin Bead 

Forming mengakibatkan stok tidak akurat serta membutuhkan waktu yang lama. 

Untuk mengatasi permasalahan tersebut, dilakukan otomatisasi data stok. 

Cara kerja sistem ini adalah dengan menghitung pemakaian kawat yang terpasang 

dengan memanfaatkan sensor infrared untuk mendeteksi putaran pulley yang dilewati 

oleh kawat. Mikrokontroler Arduino menghitung jumlah putaran tersebut kemudian 

dikonversi menjadi satuan berat. Stok awal diinput menggunakan keypad. Stok kawat 

adalah hasil pengurangan stok awal dengan pemakaian kawat. Data stok dikirimkan 

tiap periode satu menit pada sebuah database server oleh Ethernet Shield melalui 

jaringan komputer.  

Alat simulasi otomatisasi data stok kawat berbasis mikrokontroler ini berhasil 

menghitung jumlah pemakaian kawat, menghitung stok kawat lebih akurat dan 

mengirimkan data tersebut ke database server yang kemudian dapat dilihat 

menggunakan komputer yang terhubung jaringan menggunakan web. 

 

Kata Kunci: Arduino,  Ethernet Shield, Otomatisasi data, Stok, Sensor Infrared. 
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